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Vazeny zakazniku,

zasilame vam k rukam vzorek vyrobku k pfedvedeni nové technologie ,HotMelt Molding®.

Vime, Ze jste kreativni a napadity, ale svazuji vas moznosti dodavateld, tedy prosim berte
to jako dalSi krok nasi firmy k posunuti vyrobnich moznosti a krok k dalSi profesionalizaci vasich
vyrobkud. Na pfilozeném vzorku vam kratce popiSeme i dalSi zajimavé technologie.

Koaxialni kabel RG-174/U, MikroKontakt RM 1,25 mm,
PLUO030053, tento kabel je MOLEX Picoblade 50079-8000,
procesné odizolovany ve fazi PLUO020275, strojné aplikovany

pfedpfipral‘{y pro naslednou ~, MiniKontakt RM 2,0 mm, JST
operaci, plast kryje ofez a i / PH série SPH-002T-P0.5S,

chrani proti roztiepeni konctl. PLU020345, strojné aplikovany

Slanéné vodice s PVC izolaci LiY
0,14 mm2, PLU040066 a
PLUO40116

Stitek polyesterovy 19,05x6,35
mm, PLU130183, potistény
termotransfer. technologii,
rozliSeni 300 DPI

Pretaveny granulat
THERMELT 861, Cerny,
PLU130230, objem 7 ml

Popis formy
Tvar vyrobku wurci speciém

forma slozend  z osmi
duralovych moduld. Moduly
jsou vyskladany jako matrice v
hlavni ocelové formé. Tato
technika vytvafeni tvaru piinasi
nizké néklady na pofizeni formy
na urovni vykresové i realizacni.
Dalsi nemalou vyhodou je v
pfipadé zmény tvaru nutnost
nahrady jen dotéenych moduli.
Timto se velmi snizi naklady na
pfipadné¢  upravy  vyrobku.
Konstrukce celé formy byla
vyvinuta nasi firmou.

Orientacni vypocet nakladnosti
technologie na 100 ks vyrobkii:
1) Navrh a vykresy modult formy
cca 3.500,- K¢

2) Vyroba duralovych modult
16.000,- K¢

3) Priprava produkce, sestaveni
formy a odzkouseni 1.500,- K&

4) Naklad na granulat 1 ml=1,0 g
=>(,80 K¢. V nasem piipad¢ 7 x
0,8 =5,60 K¢ x 100 ks = 560,-

5) Zpracovani resp. vyrobni
cyklus, ktery obsahuje zalozeni
prvki, uzavieni formy, vstiik a
vyjmuti je cca 24,- K& x 100 ks =
2.400,- K¢

Souctem dojdeme na Castku
23.960,- K¢ / 100 ks = 239,60 K&/
ks, asak pfi vyrobé 1000 ks je
nakladovost 50,60 K¢ na vyrobek a
dalsi série jiZ jen 29,60 K¢ na
jeden vyrobek

</ Konektor zastriknuty
hermetizace spoju, vysokotlakou technologii, material

krytovani konektorli, uzavirani PVC, ABS a pod., mozné slozité
elektroniky, vytvafeni tvary, ale nutnost vysokého
kompaktnich sestav, opravy DalSi detaily a moznosti objemu vyroby zdivodu
poskozenych plastt kab. apod.  aplikace do vaseho projektu s extremné drahé formy.

) vami radi projedname. .
Vyhody HotMelt: realizace do a adi projedname Nevyhody HotMelt: jeden typ
6 tydntli, modularita, Vzhledn0§tv Ing.Pavel Pewner, jednatel matverlalu,. delsi Vyr.obnl cykl}ls,
reprodukovatelnost, ekonom. jiz moznost jen relat. jednoduchych
g Yo, e 12.9.2014 o 1.l e ,
pro malé série, pouzity material tvart, limitovana velikost vyrobku,
a jeho vlastnosti. ekonom. jen pro mensi série.
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