fuer diese technische Unterlage behal ten

(DIN 34)

wir uns glle Rechte vor.

Montageanleitung: 51 P10 Serie: BNC . TNC
Verbinder gerade Kabelbefestigung:
fir flexible Kabel Innenleiter - gecrimpt
Auflenleiter - gecrimpt
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1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
hier crimpen

2) Crimphilse "A* ouf das Kabel schieben.

3) Innenleiter *B* bis on das Kabeldielektrikum heranschieben und ouf dem
Kabelinnenleiter festcrimpen. )

4) Geflecht etwas aufweiten.

hier crimpen
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S) Daos so vorbereitete Kabelende in den Steckerkdrper *(" einschieben, bis der
Innenleiter spirbar einrastet. Das Geflecht mufl auf der Tulle zu liegen
kommen .

6) Die Crimphilse °A* iber das Geflecht bis an den Steckerkdrper heranschieben
und mogl ichst nche am Steckerkorper crimpen ).

«) Die Artikelnr. des Crimpeinsatzes bitte der RT-Liefervor-

schrift des zu verarbeitenden Koaox Kontoktes entnehmen.

Rosenb g Werkzeuge:

Hochtrequenziechnik

30.10.98 |Kra.Sa | Beard. 130.10.98 Kruuienvau. M 2.1

01

Entwur | 20.02.95 |Kénig |Gepr. |. . Blatt 1/1
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Aenderung Datum | Name

Abisolierwerkzeug | ool

84526 Tiftmoning (;impﬁngeﬂ}; :0(1)50-000 ..................
oder 0000 ]




tuer diese technische Unferlage behal ten

{DIN 34}

wir uns alle Rechle vor.

Assembly instruction:

51 P10 series: BN\C

TNC

Straight connector
for flexible cable

Cable entry:
Center contact - crimp
Braid - crimp

4

1) Prepare the cable according fo the diagram.

crimp here

and crimp

2) Siide ferruie "A°
3) Push center pin "B° over the inner conductor of the cable up fo the dielectric

i, )

4) Splay out the braid.

onto the cable.

crimp here

~ ]

5) Inseri the prepared cable into the connector body ‘C* until the center pin
engages perceptibly. Ensure that the braid covers the knurled connecfor end.

6) Slide ferrule *A” over the braid up to the connector body and crimp as close
to the connector body as possible. «)

+) For the crimping die part-nr. please
consult the relevant customer drawing.

Rosenber

Hochfrequenztechnik

84526 Titimoning

Tools:
& Stripping fool e

Crimp tool 11 W 150-000 | ............... .
or 11 W 100-000 e .
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