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7. INSTRUCTIONS DE MONTAGE / 4ssembling instructions.

{
12.00

Ferrule
Ferrule

Tresse & feuillard
Braid & foil

- Placer la ferrule sur le cable.
Place ferrule on the cable.

- Dénuder le cable.
Strip the cable.

Feuillard / foil

Gaine
Jacket

Tresse / Braid F\j—h

11.00

1.00 max.

- Rabattre la tresse.
Fold the braid backward.

- Couper la tresse au ras du diamétre extérieur de
la gaine.
Cut the braid flush with the jacket outer diameter.

N.B. : Cables dont le feuillard est collé sur le
diélectrique.

NB : Cables in which inner foil is directly stuck on
dielectric foam

Feuillard / foil

11,00

Tresse / Braid F\

1.00 max.

Outil évaseur
Widening tool

- Evaser entre le feuillard et la tresse a l'aide de
I'outil évaseur réf. 22-395-036.
Widen between the foil and the braid with the widening
tool ref. 22-395-036.

Outil tampon
Holding tool

- Passer le contact de masse du connecteur entre
le feuillard et la tresse du cable a I'aide de l'outil
tampon réf. 22-395-047.

Insert the ground contact of the connector between the
foil and the braid of the cable with the holding tool ref.
22-395-047.

Zone de sertissage
Crimping zone

En butee sur le corps
Against the body

Pince a sertir
Crimping tool

Mettre en place la ferrule en butée contre le corps
du connecteur.

Place the ferrule against the connector body.

Sertir la ferrule. Hex. = 8.3 mm

Crimp the ferrule. Hex. = 8.3 mm

Pince a sertir : réf. 22-395-057 ou 22-395-058
Crimping tool : ref. 22-395-057 ou 22-395-058
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