Assembly Instruction:

1/2* S helical corrugation cable
Revision: ¢ 16-0906 08.06.2016
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This instruction applies to 7/16, 4.3/10 and N connectors of the above mentioned
cable. Please read the instruction carefully before assembling.
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Front nut

1. Cut your cable using a hack-

saw or other tool, and then

straighten the cable end for ca.

200mm.

1. Dejar la extremidad del cable rectaen
unos 200 mm, luego cortar €l cable con la
sierray en angulo recto
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4. Deburr and chamfer outer conductor
using afileto ensure the back nut can be
screwed onto cable successfully.

4. Con lalima: sacar birutas del conductor
externoy preparar € conductor central del
cable.
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ealing nut

60W110-C08
Stripping tool

2. Strip the cable. Press against the
cable using stripping tool and turn
slowly until stripping end.

NB: Be careful not to scrape center
condutor.

2. Insertar €l cable en la Herramienta de
Pelar. Girar lentamente en el sentido del
reloj hastael fondo. Importante: no

dafar el conductor central.
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5. Cut protruding foam by knife, be
careful not to scrape center conduc-
tor.

5. En caso de ser necesario: remover
dielectrico excesivo con cuchillo.
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Esta instruccion se refiere a conectores tipo 7/16, 4.3/10 y tipo N para el tipo de
cable mencionado arriba. Rogamos leer la instruccién cuidadosamente antes de
empezar el montaje.
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3. Proper prepared cableend after strip-
ping operation.

3. El cable ahora esta preparado de acuerdo
alafigura
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6. Proper outer conductor end shape. Cut-
ting edge must be clean (no shavings or
residues).

6. El cable ahora esta preparado de acuerdo a
lafigura: limpio, sin birutas ni residuos.
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7. Remove debris by brush.
7. Limpiar conductor interno/externoy
¢l dielectro con la escobilla de cobre.
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10. Tighten sealing nut with back nut
using wrenches.

10. Con llaves de punta: aprietar la
Tuerca de Sellado hasta el fondo sin
girar laTuerca Posterior ni el cable.
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13. While halding back nut and cable
stationary, tighten front nut by wrenches.
NB: Be surethat back nut hasnorotary
movement to the cable.

13. Apretar hasta el fondo la Tuerca Cabeza
con llaves de punta, sin girar ni la Tuerca
Posterior ni el cable.
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8. Screw back nut onto cable.
8. Girar amano la Tuerca Posterior y
Tuerca Posterior sobre €l cable.
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11. Adjust back nut alittleto ensure
thedimension isright (2.5mm).

11. Posicionar la Tuerca Posterior a 2.5
mm del final del conductor externo.
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14. Finished
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1)  Please refer to related instruction to use 60W007-C08 stripping tool.
2) ROSENBERGER disclaims any responsibility for the results of improper usage.

1)  Recomendamos consultar las instrucciénes

de la Herramienta de Pelar 60W007-C08.

9. Remove burr by knife, try to keep
outer conductor bellmouthed.

9. Remover € dielectrico en forma de
embudo, sin dafiar el conductor central.
9. A/ LT, REMIFHRE
WA\ 1R o

12. Tighten front nut with back nut
by hand.

12. Girar amano la Tuerca Cabeza
sobre la Tuerca Posterior.
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15. Optional: heat the shrinking
tube (attached with connector).
15. Opcional: instalar cubierta
termoretractil sobre el conector
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2)  Rosenberger no se responsabiliza por eventuales dafios que resulten del uso inapropiado de la presente instruccion.
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